	[image: image1.png]





	             PM i KONPLAST  mase su plastične mase, sa širokim područjem primjene.

               Isporučuju se u plastičnim blokovima vlažnosti 18 – 21 %.

               Nabijanje masa PM i KONPLAST izvodi se i bez šablona. Nabijanje se može vršiti ručno sa gumenim čekićima ili sa zračnim čekićima nazubljene stope. Sprječavanje slojevitosti postiže se ogrubljenjem nabijenog sloja prije nabijanja slijedećeg.

               Nabijanje treba vršiti bez prekida, a ako se ne može izbjeći, površinu treba prekriti vlažnom tkaninom ili PE folijom. Kod dužeg prekida masa se mora skinuti do sloja koji je u plastičnom stanju.

               Kada se nabija bez šablona, rezanjem se odstranjuje suvišna masa na traženu debljinu ozida. Odstranjeni materijal može se ponovno upotrijebiti ukoliko se ne zaprlja, onečisti. 

               Nakon nabijanja površinu treba ogrubiti i izbušiti rupe promjera 2 – 3 mm na razmaku od 70 – 80 mm. Poželjno je da su rupe bušene u kontra smjeru od izvora topline kod temperiranja.

               Diletacijske fuge postavljaju se prema nacrtu, debljine do 3 mm i dubine od 1/3 debljine nabijene mase.
               Sušenje, zagrijavanje i temperiranje vrši se po sljedećem režimu :



	od  0 – 110 + - 5 °C
	24 sata

	zadržavanje na 110 + - 5 °C
	36 sati

	od 110 – 650 °C
	18 °C / sat

	zadržavanje na 650 °C               
	10 sati

	od 650 – do radne temperature
	50 °C / sat

	               Navedenog uputstva treba se strogo pridržavati kako bi se postigla tražena kvaliteta.


